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Resina priZma 3D

BIO GUIDE

Com o avanco tecnoldgico, diversos tratamentos tém surgido na
odontologia e, com certeza, um dos mais importantes na implantodontia
€ o uso de guias cirdrgicos para cirurgias de implantes.

Sendo um método minimamente invasivo, a cirurgia guiada torna o
procedimento mais simples, previsivel e proporciona um pods-cirurgico
mais confortavel para o paciente. O aumento da utilizacao de implantes
dentarios em diversos tratamentos odontoldgicos, torna indispensavel a
utilizacdo desta técnica para reduzir erros durante a cirurgia como
implantes mal angulados, fenestracdes dsseas por mal posicionamento,
perdas de implantes, parafusos protéticos mal localizados e,
principalmente, contribui na obtencdao de melhores resultados estéticos.

Hoje, com acessibilidade a
equipamentos de alta tecnologia
na odontologia, € muito facil
planejar digitalmente a colocacao
de implantes com guias cirdrgicos.

Usando uma tomografia

computadorizada, um escaneamento
intraoral, e um software CAD de
implantes dentarios pode-se planejar
rapidamente uma cirurgia guiada e
imprimir o guia cirdrgico usando a
resina biocompativel priZma 3D Bio
Guide.
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A Resina Makertech Labs priZma 3D Bio Guide ¢ indicada para

impressao 3D de guias cirurgicos em impressoras DLP e LCD. Essa resina
proporciona excelente definicdao, resolucao, baixa contracdao e
repetibilidade, o que facilita a insercdo de anilhas diretamente apos a
impressao e apods autoclavada passa a exibir a cor ambar transldcida, que
facilita a distincdo de objetos ja esterilizados.

QUAIS AS VANTAGENS
Y,
o DA CIRURGIA GUIADA? N\

Melhor pds-operatdrio, paciente tem menos dor, edema e inflamacao;
Procedimento menos invasivo que a técnica convencional;
Alta previsibilidade com a diminuicdo de erros de posicionamento de implantes;
Menor tempo de cirurgia e menor sangramento;

Paciente volta a sua vida normal em um menor intervalo de tempo;

\ Baixo custo e rapido retorno do investimento.
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Caracteristicas da resina
priZma 3D Bio Guide:

Impressdo de aproximadamente 50 guias por frasco de 500g
Excelente nivel de detalhe e definicdao na impressao
Utilizagao em impressoras DLP e LCD
Ambar transparente, inodoro e insipido
Resolucao de 50 ou 100 microns
Viscosidade de 1400-1500 cps
Dureza Shore D: 80-85
Densidade: 1,12 g/cm3
Resisténcia a flexao: 92,81 Mpa
Modulo de Flexao: 3060 Mpa
Tensao na Ruptura: 56,98 Mpa
Carga Maxima: (N) 968,46

Autoclavavel

Para impressdo, consulte os
parametros da sua impressora no
parametrizador Makertech Labs

CLICANDO AQUI

Caso necessite de ajuda para impressdo

do seu guia como: posicionamento,

— = colocagéo de suporte e outras duvidas,
fi u

_’ : entre em contato com nosso suporte pelo

WhatsApp: (15) 99116-0827
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https://blog.makertechlabs.com.br/seletor-de-parametros
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PROCEDIMENTOS APOS A IMPRESSAO:

1. LAVAGEM

- Sempre usar EPIs no pds - processamento dos guias cirurgicos.

- Apds a finalizacdo da impressao, lave, preferencialmente, ainda na base de impressdo com alcool
etilico (>%90) ou alcool isopropilico (>%90) por 5 minutos.

- Certifique-se de que o dlcool cubra totalmente a peca durante a lavagem e nunca utilize dlcool ja usado
em outrasresinas.

-Use um pincel pararemover aresina ndo polimerizada, se necessario.

- Ndo lave em excesso para ndo causar deterioracdo nas dimensdes da peca.

- Use compressor de ar para secar a parte lavada ou deixe em local arejado até a secagem.
- Certifigue-se de que a peca esteja seca e que o excesso de resina ndo polimerizada esteja

completamente removida.

3. REMOCAO DE PECAS DA BASE DA IMPRESSORA

- Remova as impressdes da base da impressora 3D utilizando uma espatula indicada pelo fabricante da
impressora.

- Tenha muito cuidado para ndo danificar seu guia ou machucar as maos.

4. POS-CURA

- Para alcancar o maximo de resisténcia de 92,8 Mpa, a pds-cura ideal deve ser realizada por no minimo
40 minutos (30-60 minutos) em camara UV de comprimento de onda de 385a405nm.
- Apds a realizacdo da pds-cura, os suportes devem ser removidos do modelo com cuidado e, em

seguida, realizar o acabamento necessario.

5. ACABAMENTO E ESTERILIZACAO

- O acabamento dos guias cirdrgicos pode ser realizado com fresas de polimento para obtencdo de
brilho e maior transparéncia. No entanto, o acabamento deve ser realizado somente pelo lado externo
da guia, para ndo prejudicar na adaptacao da mesma.

- A Esterilizacdo deve ser feita somente uma vez em autoclave, preferivelmente em ciclos para material
plastico, e na auséncia desta opc¢ado, ciclos normais. Também podem ser utilizados agentes quimicos de

esterilizacdo permitidos pelo érgao regulador.
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RESINA COMPOSTA

EM IMPRESSAO 3D
priZma 3D BIO GUIDE

3
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PRAZO DE VALIDADE h _|_ 1l
2 anos a partir da data de fabricacao ___._ ,_._‘c__-_
ou 3 meses apos aberto

MODO DE DESCARTE
Nao reutilizar o produto e descartar
de acordo com a legislacao local.

ANVISA: 80483740003

Outras informacdes como precaucgoes,
efeitos adversos, primeiros socorros,
condi¢cOes de transporte e outros
podem ser encontrados nas IFUs em
Nnosso site e no site da ANVISA. Duvidas e
suporte pelo WhatsApp:

(15) 99116-0827

Ou acesse hosso site
www.makertechlabs.com.br

orizme.
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