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oriZzmas
Rebase

Inovacdo em
reembasamento e
ajuste oclusais de
placas de bruxismo
e coroas provisorias
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Descubra o priZma 3D Rebase,
uma inovacao revoluciondria
na Odontologial

Formulado com polimeros e cargas de alta qualidade, este produto
foi especialmente desenvolvido para o reembasamento de placas de
bruxismo e coroas provisérias impressas em 3D. Sua consisténcia
Unica facilita o escoamento e a modelagem, tornando-o a escolha

ideal para readaptacdes e reparos sempre que necessdrio.

EXPERIMENTE AGORA

e eleve o padrdo dos seus procedimentos!

'\\ —-
Mg orizma APRESENTACAO:
® Seringa contendo
) 3g de produto e 3 ponteiras.
l
(! * Disponivel nas cores: Incolor e Al.
d
L VANTAGENS:

® Viscosidade ideal para uma aplicacdo
precisa e fdacil manipula¢do durante o
processo de reembasamento e ajuste.

e r ® Fotopolimerizavel em luz UV e azul.
pr® i e Especifico para uso na impressdo 3D.
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Modo de uso:

Coloque o PriZma 3D Rebase em pequenas quantidades
dentro da placa miorrelaxante ou coroas provisérias para

melhorar a adaptacdo e retencdo.

Insira na boca do paciente antes da polimeriza¢do, encaixe
totalmente e polimerize com fotopolimerizador (luz azul) por

30 segundos em cada lado.

Retire da boca, faca o acabamento removendo excessos e
polimerize fora da boca por mais 30 segundos ou o tempo

necessdario para o endurecimento completo.

Acabamento e polimento:

Apos a fotopolimerizacdo, realize o acabamento e polimento

de forma convencional.

Recomenda-se o uso inicial de uma broca de tungsténio,
seguido por fresas de polimento para uniformizar a superficie

e deixa-la brilhando.

Limpe com detergente neutro e dgua em abunddncia. Seque

toda a superficie com ar comprimido livre de dleo.

Recomenda-se limpar com detergente neutro e dgua em
abunddncia para remover possiveis resquicios de mondémeros

fixados no material durante o reemmbasamento.
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CASO CLINICO

de placa de bruxismo impressa
em 3D com reembasamento

Dr. Danilo Bianchi

A impressdo da placa foi realizada utilizando a resina priZma 3D Bio Splint em uma
impressora LCD. Durante a instalacdo, notamos que a placa ficou ligeiramente mais
folgada do que o usual. Esse fenémeno pode ter sido resultado de diversos fatores,
como ajustes no software de desenho, calibracdo da impressora ou até mesmo
movimentacoes ortodonticas naturais ocorridas durante o intervalo entre a

confeccdo e ainstalacdo da placa.

Para solucionar essa questdo clinicamente, optamos pelo PriZma 3D Rebase Incolor
da MakertechLabs para reembasar a placa de bruxismo. Esta escolha se deve a sua
aderéncia quimica, uma vez que é produzido em polimeros compativeis com as

resinas 3D.

Foto A: Em oclusdo. Foto B: Em desoclusdo, observa-se
deslocamento da placa.
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Foto C: Na imagem, é possivel observar um espaco livre entre a regido do canino
e do primeiro pré-molar superior esquerdo.

Aplicacao do Rebase Incolor

da MakertechLabs para realizar

o reembasamento dessa e R
placa de bruxismo ‘

Como a resina ja estd curada, ndo ha mondémeros livres para uma adesdo total.
Portanto, para comecar, é necessdrio asperizar a regido que serd reembasada (d).
Utilizamos uma peca de mdo com uma ponta maxicut. Em uma rotacdo média,
realizamos movimentos de corte com a ponta da maxicut para asperizar (e). E
importante ressaltar que o objetivo ndo é desgastar, mas sim apenas asperizar a

superficie (f).

Foto D Foto E Foto F
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Apds asperizar, é fundamental realizar uma
limpeza minuciosa da cavidade. Em seguidaq,
utilizaremos um adesivo, podendo ser do tipo
universal ou apenas o bonding (g), conforme

necessdrio para o procedimento.

Esfreque bem por aproximadamente 30 segundos e, em seguida, volatilize os
solventes utilizando ar comprimido ou uma seringa triplice (h). Apés a completa

volatilizacdo, proceda a polimerizagdo por no minimo 40 segundos.

Foto H Foto |

Agora a placa estd pronta para receber o
Rebase Incolor da MakertechLabs. A grande
vantagem do Rebase é sua formulacdo
especifica para impressdo, que confere uma
viscosidade ideal para o reembasamento,
replicando a fase pldstica da resina acrilica.
Isso permite um escoamento perfeito da

resina durante o reembasamento (j).
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Aplique o Rebase na regido que estd com o
adesivo e espalhe-o cuidadosamente

utilizando a prépria ponta do aplicador (k)

Foto K

Ao inserir na boca (I), observe como a Rebase fluird com a viscosidade ideal (m),

garantindo uma aplicacdo uniforme e eficaz.

Foto L Foto M

Para finalizar, polimerize o Rebase de forma gradual. Comece com uma polimerizacdo
de 5 segundos (n). Em seguida, remova a placa da boca para evitar qualquer
travamento. Reposicione-a e conclua com uma polimerizacdo final de 40 segundos
(p) com a placa ja na boca. Isso garante que a placa fique firmemente encaixada e

completamente reembasada.
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Foto N Foto O

Foto P

Utilize o priZma Rebase com as seguintes resinas:

prizme : .
o priZzma

@ BIO PROV SRS

| [ e |

BIO CROWN

BIO SPLINT

= | [ Em | —
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Condicoes de Armazenamento
do Produto:

Armazene o produto em sua embalagem
original e em local limpo e seco. Conserve
priZma 3D Rebase vedado adequadamente
e sem exposicdo a luz ou umidade elevada.
Mantenha o produto a temperatura
controlada entre 4 °C e 30 °C.

Prazo de Validade:

Se acondicionado de maneira adequada, o
produto tem validade de 24 meses a partir
da data de fabricacdo. Ndo usar apds a

data de validade.

Modo de Descarte:

Ndo reutilizar o produto e descartar
de acordo com a legislacdo local.

Reg. ANVISA N° 80322409016
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